Interseal® 670HS +%International.

Epoxico tolerante a las Protective Coatings

superficies

WORLD WIDE PRODUCT RANGE

DESCRIPCION DEL Un recubrimiento epoxico de dos componentes, alto en solidos, y de gran espesor, tolerante a superficies y bajo
PRODUCTO en VOC.
Disponible en version pigmentada con aluminio para proporcionar una proteccion de barrera anticorrosiva
adicional.
uUsos De uso para la aplicacion de una amplia variedad de sustratos, incluyendo acero preparado con limpieza

manual, con cierto grado de 6xido, o acero preparado con limpieza con chorro de abrasivo 6 a chorro de agua
(hidroblast), y sobre una amplia gama de recubrimientos envejecidos en buen estado.

Proporciona una excelente proteccién anticorrosiva en ambientes industriales, fabricas de pulpa y papel,
puentes, estructuras costa afuera, en areas en inmersion y exposicion a la intemperie.

Certificado para la Norma 61 ANSI/NSF.
La certificacion NSF es para aplicacion de
® agua potable en tanques de mas de 100

galones (378.5 litros).

INFORMACION Color Gama
DEL PRODUCTO Apariencia Semi-brillante (aluminio con brillo de cascara de huevo)
INTERSEAL 670HS Sélidos en volumen 82% + 3% (De acuerdo con el color)
Espesor recomendado 100-200 micras (4-8 mils) en seco, equivalente a 122-244 micras
(4.9-9.8 mils) en humedo
Rendimiento tedrico 263 ft2/US galdn a un grosor de 5 mils y solidos de volumen establecidos
6.56 m2/litro a un grosor de 125 micras y solidos de volumen establecidos
Rendimiento practico Considérense los factores de pérdidas apropiados
Método de aplicacion Pistola de aspersion sin aire "airless", Pistola de aire, Brocha, Rodillo

Tiempo de secado
Intervalo de recubrimiento  Intervalo de recubrimiento
para la Interseal 670HS entre capas
Por si mismo
Temperatura  Secoal Secoduro Minimo Maximoe Maximot  Minimo  Maximoe Maximot#
tacto

10°C (50°F) 8horas 32horas  32horas 6semanas Prolongado* 20horas 21dias 12 semanas
15°C (59°F) 7horas 26horas 26 horas 4semanas Prolongado® 14horas 14dias 8 semanas
25°C (77°F) 5horas 18 horas 18 horas 2semanas Prolongado* 10 horas 7 dias 4 semanas
40°C (104°F) 2 horas 6 horas 6 horas 1semana Prolongado* 4 horas 3dias 2 semanas

O Para endurecimiento a bajas temperaturas, se encuentra disponible un agente curante
alternativo. Véase Caracteristicas del Producto para los detalles.

Se refiere a situaciones donde puede haber inmersion.
Se refiere sélo a la temperatura del medio ambiente.

Véanse las definiciones y abreviaturas de International Protective Coatings.
El maximo de intervalos de recubrimiento entre capas es mas corto cuando se utilizan capas finales de
polisiloxano. Consulte a International Protective Coatings para mayores detalles.

H ot = ®

DATOS Punto de inflamacion Base gParte A) C/A (Parte B Mezcla
REGLAMENTARIOS 36°C (97°F) 56°C (133°F) 33°C (91°F)
Y APROBACIONES Peso Especifico 1.6 kg/l (13.3 Ib/gal)
voc 240 g/l (2.00 Ib/gal) USA - EPA Método 24
175 g/l UK - PG6/23(04) Apéndice 3

Para mayores detalles, ver la seccion caracteristicas del producto
~~
ECOTETCH
=
Ecotech es una iniciativa de International Protective Coatings, lider mundial en la tecnologia
de recubrimientos, para promover el uso de productos ecologicos en todo el mundo.
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El funcionamiento y rendimiento de éste producto dependera del grado de preparacion de la superficie. La
superficie a recubrir debe estar limpia, seca y exenta de contaminacion. Antes de la aplicacién de la pintura,
deben evaluarse todas las superficies y tratarse de acuerdo con la norma ISO 8504:2000.

Es necesario eliminar la suciedad y sales acumuladas. El limpiado con un brocha de cerdas en seco es
normalmente adecuado para la suciedad acumulada, mientras que las sales deben eliminarse por lavado con
agua dulce.

Limpieza mediante chorro de abrasivo

Para servicio de inmersion, se debe aplicar Interseal 670HS sobre superficies preparadas con chorro
deabrasivo a Sa2.5 (ISO 8501-1:1988) o SSPC-SP10. Sin embargo, para exposicion atmosférica, el mejor
desempefio se obtiene cuando se aplica Interseal 670HS sobre superficies preparadas a un minimo de Sa2.5
o SSPC-SP6.

Los defectos de superficie puestos de manifiesto por el proceso de limpieza por chorro de abrasivo deberan
rectificarse, rellenarse o tratarse de la forma apropiada.

Se recomienda un perfil de superficie de 50-75 micras (2-3 mils).
Preparacion de superficie mediante herramienta manual mecanica
Limpiar con herramienta manual o mecanica conforme a un minimo de SSPC-SP2 6 St2 (ISO 8501-1:1988).

Es importante eliminar toda la costra de oxido, las areas que no puedan prepararse adecuadamente, por el
método de pistola de aguja (picado), deberan limpiarse mediante el chorro de abrasivo localizado conforme al
grado minimo SSPC-SP6 6 Sa2.0 (ISO 8501-1:1988). Regularmente esto se aplica a un grado de oxidacion C
6 D, de acuerdo a la norma.

Limpieza con chorro de agua (hidroblasting) 6 chorro de abrasivo humedo

Puede aplicarse a superficies preparadas conforme a SSPC-SP6 6 Sa2.5 (ISO 8501-1:1988) que se han
oxidado rapidamente hasta un nivel no superior al Grado HB2.5M (referirse a las Normas de Limpieza a chorro
de agua (Hidroblast) de International) o Grado SB2.5M (refiérase a las Normas de Preparacion de Superficie
con Chorro de abrasivo humedo (Slurry Blasting). También es posible aplicarlo a superficies himedas en
ciertas circunstancias. Para obtener mayor informacion, dirigirse a International Protective Coatings.
Recubrimientos envejecidos 6 expuestos a la intemperie

El Interseal 670HS esta recomendado para aplicarse sobre una gama limitada de sistemas de proteccion
envejecidos en buen estado y con excelente adherencia. Las capas sueltas se deben eliminar hasta lograr un
recubrimiento firme. Los recubrimientos de acabado podrian requerir de un ligero “mordentado” con lija, para
proporcionar adherencia a la siguiente capa.

Mezcla El material se suministra en dos recipientes como una unidad. Mezclar siempre una
unidad completa en las proporciones suministradas. Una vez mezclada la unidad,
debera utilizarse dentro del tiempo de empleo Util especificado.

(1)  Agitar la base (Parte A) con un mezclador mecanico.
(2) Combinar todo el contenido del Agente curante (Parte B) con la base
(Parte A) y mezclar completamente con un mezclador mecanico.

Relacion de mezcla 5.67 partes : 1.0 partes por volumen

Peso Especifico 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F )
5 horas 3 horas 2 horas 1 hora

Pistola de aspersion Recomendado - Rango de boquilla 0.45-0.58 mm

sin aire (airless) (18-23 milésimas)

- Presion total del liquido de salida en la
boquilla de_aspersién no inferior a
176 kg/cm? (2,500 p.s.i.)

Pistola Convencional Recomendado Pistola DeVilbiss MBC o JGA
(Recipiente de Presion) Capuchon de aire 704 6 765
Boquilla de liquido E
Brocha Recomendado ;I'l'picame)nte, se pueden obtener 100-125 micras
4-5 mils
Rodillo Recomendado Tipicamente, se pueden obtener 75-100 micras
(3-4 mils)
Disolvente International GTA415 Véase caracteristicas del producto para aplicacién a
(o GTA220) bajas temperaturas.

No diluir mas que lo permitido por la
legislacién medioambiental local.

Limpiador International GTA415 (o GTA822)

Vida de la mezcla No permitir que el material permanezca en las mangueras, pistola o equipo de
aplicaciéon. Lavar completamente todo el equipo con International GTA415. Una
vez que se hayan mezclado las unidades de pintura, no volver a sellarlas. Se
recomienda que tras paradas prolongadas, el trabajo recomience con unidades
recién mezcladas.

Limpieza Limpiar todo el equipo inmediatamente después de utilizar con International
GTA415. Se recomienda lavar periédicamente el equipo de aplicaciéon durante la
jornada de trabajo. La frecuencia de la limpieza dependera de la cantidad de
producto aplicado, la temperatura y el tiempo transcurrido, incluyendo los retrasos.

Tirar el material sobrante y los recipientes vacios de acuerdo con el
reglamento/legislacion regional apropiado.
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A fin de obtener el maximo rendimiento sobre el acero preparado manualmente, se recomienda aplicar la version
pigmentada con aluminio del Interseal 670HS, con el objeto de asegurar una maxima humectacion sobre el sustrato.

Para servicio de inmersion en agua, se requiere de una preparacion de superficie minimo, con chorro de abrasivo a
grado SSPC-SP10 ¢ Sa2.5 (ISO 8501-1:1988), seguido de la aplicacion de varias capas de Interseal 670HS hasta
obtener un espesor de pelicula seca total minimo de 250 micras (10.0 mils).

El mayor grosor de pelicula en una sola capa se obtiene mediante el método de aplicacion de aspersion sin aire
“airless”. Cuando se aplica por otros métodos, es muy probable que no se logre el espesor de pelicula requerido. Si se
usa la aplicacion con pistola de aire convencional es probable que se requiera aplicar el producto con un patron de
aspersion cruzada, para obtener el espesor especificado. Las temperaturas bajas ¢ altas podrian requerir de técnicas
de aplicaciéon especificas para lograr los espesores de pelicula especificados.

Si se utiliza agua salada en el proceso de chorro de abrasivo himedo la superficie resultante debera lavarse
completamente con agua dulce antes de la aplicacion de Interseal 670HS. Con las superficies recién limpiadas por chorro
de abrasivos, esta permitido cierto grado de oxidacion superficial y es preferible a que la superficie esté demasiado
humeda. Sera preciso eliminar los charcos, capas hiumedas y acumulaciones de agua.

El Interseal 670HS es adecuado para recubrir sistemas antiguos de poliuretano, epoxicos y alquidalicos intactos. Sin
embargo, no se recomienda este producto cuando se han utilizado previamente recubrimientos termoplasticos como
hules clorados y vinilos. Favor de consultar a International Protective Coatings para las recomendaciones alternativas.

La temperatura de la superficie debe de estar siempre a un minimo de 5°F (3°C) por encima del punto de rocio.

El nivel de brillo y acabado de la superficie depende del método de aplicacién. Evitar el empleo de métodos de
aplicacion mixtos siempre que sea posible.

Al igual que todas las resinas epdxicas, el Interseal 670HS caleara y decolorara al exponerse a la intemperie. Sin embargo,
estos fendbmenos no son perjudiciales para el rendimiento anticorrosivo.

La exposicion prematura al agua estancada producira cambio del color, especialmente en los colores oscuros.

El Interseal 670HS puede ser utilizado como antiderrapante en un sistema para cubiertas, modificando con el
agregado GMA132 (silice triturado), para este caso se recomienda aplicar antes un primario adecuado. Los
espesores de pelicula recomendados son entre 500 a 1,000 micras (20 a 40 mils). La aplicacién mas usada es
mediante una pistola con tolva con boquilla de tipo grande (pistola para textura de aire Sagola 429, con una boquilla
grande de 5 a 10 mm.). Para areas pequefas se puede utilizar el método de aplicacion por difusiéon. Consultar para
una mayor informacion con el representante.

Interseal 670HS posee certificacion segun la Norma 61 ANSI/NSF (sélo colores seleccionados). La certificacion es
para tanques superiores a 100 alones (378.5 litros), para caferias de 6 pulgadas (15 cm) de didmetro o mas y para
valvulas de 2 pulgadas (5 cm) dlametro 0 mayores.

Curado a bajas temperaturas

Un agente curante de invierno también esta disponible a fin de lograr un curado rapido a temperaturas inferiores a
10°C (50°F), sin embargo, este agente curante producira una variacion del matizado inicial y una decoloracion mas
rapida debido a la accion atmosfeérica.

Interseal 670HS es capaz de curar a temperaturas por deba Jo de 0°C (32°F); sin embargo, este producto no debe
apgcarsle por ninglin motivo a temperaturas por debajo de 0°C (32°F), cuando esta previsto la formacion de hielo
sobre el sustrato.

Intervalo de recubrimiento Intervalo de recubrimiento
para la Interseal 670HS entre capas
Por si solo
Temperatura Secoal Secoduro  Minimo Maximo-e Méaximot Minimo Maximo ¢ Maximot
tacto

-5°C (23°F) 24 horas 72 horas 72 horas 12 semanas Prolongado* 72horas  8semanas 12 semanas

0°C (32°F) 16 horas 56 horas 56 horas 10 semanas Prolongado* 42 horas  6semanas 10 semanas

5°C (41°F) 9 horas 36 horas 36 horas 8 semanas Prolongado® 36 horas 28 dias 8 semanas
10°C (50°F) 5horas 24 horas 24 horas 6 semanas Prolongado® 16 horas 21 dias 6 semanas

* Se refiere a situaciones donde puede haber inmersién.
1‘ Se refiere solo a la temperatura del medio ambiente.
Véanse las definiciones y abreviaturas de International Protective Coatings

Los tiempos de secado al tacto mostrados arriba, son tiempos de secado reales, determinados por curado quimico, '¥ no
por curado fisico, debido al curado de la pelicula 'del recubrimiento expuesta a temperaturas por debajo de 0°C (32°

Nota: Los valores de VOC son tipicos y son suministrados con propositos de Igwa solamente. Estos pueden estar sujetos
a variaciones dependiendo de factores tales como diferencias en el color y tolerancias normales de manufactura.

Los aditivos reactivos de baéo peso molecular, los cuales formaran parte de la pelicula durante las condiciones normales
de curado al ambiente, también afectaran los valores determinados de VOC usando el método 24 de la Agencia de
Proteccion Ambiental (EPA por sus siglas en ingles).

Interseal 670HS, se aplica normalmente sobre sustratos de acero preparados correctamente, sin embargo;
también puede ser utilizado sobre superficies tratadas con un primario. Los primarios recomendados son:

Intercure 200 Interplus 356
Intergard 269 Interzinc 315
Interplus 256
Cuando se requiere una capa final de aspecto cosmético, se recomiendan los productos siguientes:
Intercryl 530 Interthane 870
Interfine 629HS Interthane 990

Intergard 740
Otros primarios/acabados adecuados estan disponibles. Conslltese a International Protective Coatings.
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INFORMACION Si hay duda sobre el uso adecuado de éste producto, favor de consultar a International
COMPLEMENTARIA Protective Coatings para una mayor informacion:

»  Definiciones y Abreviaturas

*  Preparacion de la superficie

»  Aplicacién de la pintura

*  Rendimiento Teorico y Practico

Se encuentran disponibles copias individuales de éstas secciones, previa solicitud.

PRECAUCIONES DE Esta previsto que éste producto lo utilicen solamente operarios profesionales en

SEGURIDAD situaciones industriales, de acuerdo con los consejos facilitados en ésta hoja, en la Hoja
Técnica sobre Seguridad de Materiales (MSDS) que International Protective Coatings
proporciona a sus clientes.

Todo trabajo que implique la aplicacion y uso de éste producto debera llevarse a cabo
de acuerdo con todas las normas y reglamentos nacionales pertinentes sobre Salud,
Seguridad y Medio Ambiente.

En caso de realizarse soldadura u oxicorte sobre un metal recubierto con éste producto,
se desprenderan polvos y humos que requeriran el uso de un equipo de proteccion
personal apropiado y un sistema de ventilacion adecuado.

Si hay duda sobre el uso idéneo de éste producto, favor de consultar a International
Protective Coatings para mayor informacion.

PRESENTACION Unidad de 5 galones Base 4.25 galones en un recipiente de 5 galones
DEL PRODUCTO Agente curante 0.75 galones en un recipiente de 1 galon
Unidad de 20 litros Base 17 litros en un recipiente de 20 litros
Agente curante 3 litros en un recipiente de 3.7 litros

Ponerse en contacto con International Protective Coatings para la disponibilidad de
otros tamaros de envase.

PESO DEL U.N. Carga No. 1263
PRODUCTO Unidad de 5 galones (23.1t knge4.9 Ib) Base (Parte A) 3.08 kg (6.8 Ib) Agente curante
arte
Unidad de 20 litros (%O.r8t kg)(67.9 Ib) Base (Parte A) 3.5 kg (7.6 Ib)Agente curante
arte

ALMACENAMIENTO Tiempo de vida 12 meses como minimo a 25°C (77°F). Sujeto a reinspeccion
posterior en el almacén. Almacenar en condiciones secas, a la
sombra y alejado de fuentes de calor e ignicion.

Nota importante:

La informacion contenida en estas hojas no pretende ser exhaustiva. No nos podemos hacer responsables del uso del producto para una aplicacion
distinta de la que esta especificamente recomendada en esta hoja técnica, sin obtener previamente confirmacién escrita por nuestra parte. Al no tener
control sobre la calidad o condiciones del sustrato o de otros muchos factores que afectan al uso y aplicacién del producto no aceptaremos ninguna
responsabilidad sobre el mal desempefio del producto a menos que lo acordemos por escrito. Rogamos inspeccionen y prueben nuestros productos
antes de su empleo a fin de confirmar las caracteristicas y su idoneidad. Nada en la presente informacién constituye una garantia, expresa o implicita.
Losddattos de esta hoja técnica son susceptibles de modificacién en funcién de nuestra experiencia y nuestra politica de continuo desarrollo de
productos.

La empresa mantiene la politica de actualizar la documentacién de sus productos cada dos afios, a menos que se produzcan cambios que justifiquen
una actualizacion antes de esta fecha. El usuario es responsable de comprobar la validez de esta hoja técnica antes de utilizar el producto.

Fecha de publicacion: 03/01/2005

Copyright © International Paint Ltd. La ®& e International, son marcas registradas.

—

\--—1 h<
Pagina No. 4 de 4 AKZO NOBEL




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


